5 9 10 " 12
55 |B18.3.5M - 5 x 0.8 x 20 Socket FCHS -- 20N 2 - -
54 [EN ISO 10642 - M6 x 30 - 24S 2 - -
53 |Seguro R mini 1 - R
52 |Agarre articulado 1 - PL.DES.DNT.421.036
51 |Circlip DIN 471 - 8 x 0.8 2 - I
50 |Eje 6 mm x 100 mm 1 -—- PL.DES.DNT.421.035
49 [Circlip DIN 471 - 6 x 0.7 b -— -
48 [Separador 1 -—- PL.DES.DNT.421.034
47 |Eje 6 mm x 80 mm 1 -—- PL.DES.DNT.421.033
46 |Resorte compresion garra de apriete 2 -— PL.DES.DNT.421.032
45 |Guia resorte 2 - PL.DES.DNT.421.031
44 [DIN EN 24015 - M8 x 35 x 22-S 2 S -
43 [Balancin Ensamble 2 -—- PL.DES.DNT.421.030
42 |Apoyo resortes 1 -— PL.DES.DNT.421.029
41 |Tope riel base 1 -—- PL.DES.DNT.421.028
40 |Apoyo confacto 1 -— PL.DES.DNT.421.027
39 |DIN 7991 - M6 x 10 --- 10S b -— -
38 [Buje conexidon 12x12 1 -— PL.DES.DNT.421.026
37 |Apoyo leva de accionamiento 2 -— PL.DES.DNT.421.025
36 |Buje apoyo leva 2 -—- PL.DES.DNT.421.024
35 [Leva guia contacto 1 -— PL.DES.DNT.421.023
34 |Hexagon Thin Nut ISO 4035 - M10 - S 1 J— .
33 |Buje guia tipo valvula 1 -— PL.DES.DNT.421.022
32 [Resorte compresion conexion 1 R PL.DES.DNT.421.021
31 |Guia tipo valvula 1 -—- PL.DES.DNT.421.020
30 |DIN 7991 - M4 x 10 --- 5.6S L - S
29 |DIN EN ISO 7040 - M8 - N 3 - -—
28 |DIN EN 24015 - M8 x 55 x 22-S 1 - ——
27 |Pieza de desgaste leva contacto 1 - PL.DES.DNT.421.019
26 [Barra de contacto movil 1 - PL.DES.DNT.421.018
25 |Circlip DIN &#1 - 15 x 1 1 J— -
24 |DIN EN 28752 - &4 x 22 - St 2 - S
23 |Buje conexion 12x10 1 -—- PL.DES.DNT.421.017
22 |DIN 6902-A5.5 5 - -
21 |DIN EN 24014 - M6 x 30 x 18-S 2 - S
20 |Bancada 1 -—- PL.DES.DNT.421.016
19 [Leva liberacion 1 -—- PL.DES.DNT.421.015
18 |DIN EN ISO 7045 - M5 x 12 - Z - 12S 2 — —
17 |DIN 6902-A4.55 L — S
16 |DIN EN ISO 7040 - M5 - S 5 - S
15 |Aleta 5 -—- PL.DES.DNT.421.014
14 |Apagachispa 1 -— PL.DES.DNT.421.013
%; 13 |Encausador 1 - PL.DES.DNT.421.012
EE 12 |DIN 7991 - M& x 20 --- 15.6S 12 -—- -
;(E 11 |Washer DIN 125 - A 8.4 10 -—- -
v <
EE 10 |DIN EN 24017 - M8 x 16-S [A - -
BE 9 [DIN EN ISO 7045 - M3 x 20 - Z - 20S 6 - -
i
%j 8 [DIN 7991 - M8 x 35 --- 26.8S 2 — .
jé 7 |Placa roscada 1 - PL.DES.DNT.421.011
gé 6 |Contacto 2 -—- PL.DES.DNT.421.010
;2 Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones > |Confacto con fercer riel ! - PL DES.ONT.421.009
<§ L |Tapa apoyo aislado barra larga 1 - PL.DES.DNT.421.008
EE 3 |Barra de contacto larga 1 - PL.DES.DNT.421.007
Eé 2 |Apoyo aislado barra larga 1 -— PL.DES.DNT.421.006
%% 1 |Piso 1 - PL.DES.DNT.421.005
i% Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N° de Plano
E% TRENES ARGENTINOS MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
£ OPERACIONES DESPIECE BARRA DE CORTOCIRCUITO
ru
=< GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
% SUBGERENCIA DE DESARROLLQ Y [RELEVO: |S. Zandomeni 26/08/2019 | PLANO N* REY.
pic NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |S. Zandomeni 2670872013 | PLDES.DNT 421.001| /\
%8 AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
EjI.n.l Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM s 1 Marre Sl LOES DT 421000
s ien e S1 O] S0 | o | % | WUM00000000000N
9 10 " 12




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

4 ) T

o 56 o

St

O ®)
Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones
O @)
o o

EAN
"l }é p A CORTE B-B
o o
Escala 1: 3
q o -
i =
L5 45 B B
8 |Anclaje manija desacople rapido 1 Aluminio 6061 T6 PL.DES.DNT.421.005 H9
7 |Soporte pivotante ajuste a riel 3 Aluminio 6061 T6 PL.DES.DNT.421.005 H8
6 |Ele ajuste lateral 2 Aluminio 6061 T6 PL.DES.DNT.421.005 H#] |
5 |Tope leva 1 Aluminio 6061 T6 PL.DES.DNT.421.005 H6
L |Soporte mecanismo de ajuste a riel 2 Aluminio 6061 T6 PL.DES.DNT.421.005 H5
’/’/_\‘ 3 |Soporte barra movil 2 Aluminio 6061 T6 PL.DES.DNT.421.005 H&
2 |Silla 1 Aluminio 6061 T6 PL.DES.DNT.421.005 H3
1 |Piso 1 Aluminio 6061 T6 PL.DES.DNT.421.005 H2
= m Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N°® de Plano
2l <
TRENES ARGENTINOS BASE
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
o= =] - GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
e SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 22/08/2019 [ PLANO N°: REV.
CORTE A-A DETALLE C NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 22/08/2019 | PL.DES.DNT.421.005 A
Escala 1: 3 ESCALA 1: 1 AREA MATERIAL RODANTE REVISO: | G. Figini 19/09/2019 [ SE COMPLEMENTA CON:
APROBO:  [M. Harris 20/09/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Tolerancias no indicadas segdn IRAM: 7@ ESCALA FORMATO HOJA
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. = 1:3 A3 1/1 NUMOO0O000000000N

1 2 3 L 5 6 | 7 | 8




1 2 3 L

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones A
200
= 106 =
M4 x 2 agujeros
/ Nﬁ m7 4$7 D{»_ﬁs ”
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F m
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M? x 4 agujeros 8 34
M5 x 4 agujeros 50
H—— = - -—0
. 2
M3 x 4 agujeros / \
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o—- - - e
Ny
= 127 =
Material: Aluminio 6061 T6
TRENES ARGENTINOS BASE
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 22/08/2019 [ PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 22/08/2019 | PL-DES.DNT.421.005 H2 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: M. Harris 20/09/2019 PL.DES.DNT.421.005 H1
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Tol i indicad Gn IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
Saranis 1o ndiadas segin At | 1@ | ) i /" | NUM0000000000ON




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE
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CORTE A-A A B 10
Nota: El método de fabricacion queda a eleccion del fabricante, siempre debiendo CORTE B-B
mantener rigidez estructural en la pieza. El proceso debe ser en comlin acuerdo
con el sector requirente de Trenes Argentinos.
180
Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones
"
o
D10 3
N
A o a
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&1 © [
== 55 L5 13
13
Material: aluminio 6061 T6
~N TRENES ARGENTINOS SILLA
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
N SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 23/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 23/08/2019 | PL-DES.DNT.421.005 H3 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
N APROBO: M. Harris 20/09/2019 PL.DES.DNT.421.005 H1
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Tolerancias no indicadas segdn IRAM: 7@ ESCALA FORMATO HOJA
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. = 1:2 A3 1/1 NUMOO0O000000000N

1 2 3 L 5 6 | 7 | 8
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Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones

Material: Aluminio 6061 T6

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

TRENES ARGENTINOS SOPORTE BARRA MOVIL
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 23/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DBUIO. |5 Zandomeni 2370872019 | PLDESDNT.421005 Hy /\
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris 20/09/2019 | PL-DES.DNT.421.005 H1
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
: o \ . _ ESCALA FORMATO HOJA
Teleranas no ndcadas sagin WA | £]-@ | AL 7" | NUM0000000000ON




10

65
60

Nota: Plano para fabricacién de prototipo sujeto a modificaciones

Material: Aluminio 6061 T6

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

TRENES ARGENTINOS SOPORTE MECANISMO DE AJUSTE A RIEL
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 23/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |S. Zandomeni 23/08/2019 | PL-DES.DNT.A21.005 H5 A
REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: M. Harris 20/09/2019 PL.DES.DNT.421.005 H1
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
olerancias no indicadas seg(n : - ESCALA FORMATO HOJA
Tolerancias o ndcodes segin A | 1@y | ] AL /" | NUM0000000000ON




110 @

M6 x 1% 2 agujeros

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

P Nota: Plano para fabricacion de
prototipo sujeto a modificaciones
Material: Aluminio 6061 T6
TRENES ARGENTINOS TOPE LEVA
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 23/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 23/08/2019 | PL-DES.DNT.421.005 He A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: M. Harris 20/09/2019 PL.DES.DNT.421.005 H1
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Toleranci indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
serancios no ndeades g At | @) | i /" | NUM0000000000ON
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

1 Q 0
0
R 7
N AN
i $ Nota: Plano para fabricacion de
prototipo sujeto a modificaciones
Material: Aluminio 6061 T6
TRENES ARGENTINOS ELE AJUSTE LATERAL
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 23/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 23/08/2019 | PL-DES.DNT.421.005 H7 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: M. Harris 20/09/2019 PL.DES.DNT.421.005 H1
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Toleranci indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
slerancios no ndeates segn A | - | i /" | NUM0000000000ON
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D6 x2 agujeros

16
30

Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones

Material: Aluminio 6061 T6

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

TRENES ARGENTINOS SOPORTE PIVOTANTE AJUSTE A RIEL
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 23/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |S. Zandomeni 23/08/2019 | PL-DES.DNT.421.005 H8 A
REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: M. Harris 20/09/2019 PL.DES.DNT.421.005 H1
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
olerancias no indicadas seg(n : - ESCALA FORMATO HOJA
Tolsrandias o ndcodes segin A | £]-©r | AL /" | NUM0000000000ON




Nota: Plano para fabricacién de prototipo sujeto a modificaciones

o

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

WO
1 ot
T -3
ps
Material: Aluminio 6061 T6
TRENES ARGENTINOS ANCLAJE MANIJA DESACOPLE RAPIDO
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 23/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |S. Zandomeni 23/08/2019 | PL-DES.DNT.421.005 HY A
REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: M. Harris 20/09/2019 PL.DES.DNT.421.005 H1
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
olerancias no indicadas seg(n : - ESCALA FORMATO HOJA
Tolerancias e ndcodes segin A | 1@ | i /" | NUM0000000000ON




50
= 34
"
o o
= ©
"
30
el
o
~
o
(=
<
m
(=)
~N
= 40

Nota: Plano para fabricacion de profotipo sujeto a modificaciones.

B [ [ ]
R He = ——
—
A
= 90 =
= 20 =

30

g

M3 x 6 agujeros
Profundidad de agujero 15
Profundidad de rosca 10

CORTE A-A

Material: Laminado en Vidrio - silicona G7. Segin ASTM D-709

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

APOYO AISLADO BARRA DE CONTACTO
SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
BARRA DE CORTOCIRCUITO

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
LOTE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVC: S. Zandomeni 26/07/2019 [ PLANO N°:
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 26/07/2019 | PL.DES.DNT.421.006
REVISO: G. Figini 02/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE
APROBO:  [M. Harris 09/08/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. .
Tolerancias no indicadas seglin IRAM: 67@» ESﬁéLA FORMATO HO/JA EQ.ISII:'TSOOOOOOOOOOON

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

Pieza 1 ‘s @8 x 2 agujeros
*4
So
CORTE A-A
Escala 1:2
15
10 50 30 45

16
30

o o
16
O
©

>
>

M4 x 2 agujeros

Pieza 3
Pieza 2
30
65 M4 x 2 agujeros
= 6 = - 105
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T ——
: o g . =
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["ad
(=2
W % Escala 1: 2 M4 x 2 agujeros
R S—
100 minimo 1
V=l
& ==t
Nota: Plano para fabricacién de prototipo sujeto a modificaciones 7**f "
Escala 1:2 35
k12 Area sin recubrir 3 |Puente barra Contacto 1 Aluminio 1060 H12 -
. ara asienfo de
100 minimo pare. 2 |Puente barra 1 Aluminio 1060 H12 i
pastillas de contacto
@ @ o 1 |Barra de contacto larga 1 Aluminio 1060 H12 -
Pos. Denominacion Canft. Material NUM/N° de Plano
L
= TRENES ARGENTINOS BARRA DE CONTACTO
o o
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
El 4rea rayada indica zona embebida con G7 de la siguiente forma: SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 30/07/2019 | PLANO N*: REYV.
« Una capa de 1 mm incoloro. NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |S. Zandomeni 30/07/2019 | PL.DES.DNT.421.007 A
i i0 j REVISO: G. Figini 06/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
* una capa de 0,5 mm de G? con pigmentacion color rojo. AREA MATERIAL RODANTE ' oL DES.DNT 421,001
* una capa de 0,5 mm incoloro. APROBO: M. Harris 15/08/2019 : : : .
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
Tolerancias no indicadas segdn IRAM: 7@
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. = Tih - 1:2 A3 1/1 NUMOO0O000000000N

1 2 3 L 5 6 | 7 | 8
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40
50

3 x 6 agujeros

Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones.

Material: Laminado en Vidrio - Silicona G7. Seqin ASTM D-709

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

TRENES ARGENTINOS TAPA APOYO AISLADO BARRA LARGA
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 22/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |S. Zandomeni 22/08/2019 | PL.DES.DNT.421.008 A
REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | M. Harris 20/09/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
olerancias no indicadas seg(n : - ESCALA FORMATO HOJA
Tolerancias o ndcodes segin A | 1@y | ] AL /" | NUM0000000000ON




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE
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+ CORTE A-A
{\5\0
45
T
! Nota 1:
" } Pastilla de contacto eléctrico
/L\ Y Material del confacto Plata - Tungsteno.
€\@/1 - 77—1‘4‘[ Area minima de contacto 100 mm?
[ \
T A \ } A
QN I
Ar‘
Tl ) - \
\@/ ——
‘ ‘ Nota 2:
" \ En caso de que sea necesario una interface
1 entre la barra de contacto larga (Aluminio)
y el conjunto Contacto para compatibilidad
de materiales, debe ser provista por el
fabricante de éste Gltimo.
60
/y
< — 7 ){ 77777 b :‘/7 7% 77‘/ 77777
= 7 T
| | |
L L L
< Y e
n L 1 /TN /TN
10 16 =
Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones.
TRENES ARGENTINOS CONTACTO CON TERCER RIEL
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 15/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 15/08/2019 | PL.DES.DNT.421.009 A
REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE
APROBO: | M. Harris 20/09/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. .
Tolerancias no indicadas seglin IRAM: 67@ ESCQLA FORE[:ATO HO/JA CQEF’TSOOOOOOOOOOON

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

25
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=
oL :7 Z&\y*
5o
SN
(’)+\§'g CORTE A-A
N
35
Nota 1
Pastilla de confacto eléctrico
| T Material del contacto Plata - Tungsteno.
”77 {/H\] B {‘7‘ Area minima de contacto 100 mm?
Nl mll
ol w | \
T A I | A
| | @‘}\] - i Nota 2:
" N7 il £n caso de que sea necesario una interface
‘ ‘ enfre la barra de contacto (Aluminio) y el
conjunto Confacto para compatibilidad de
materiales, debe ser provista por el
fabricante de éste Gltimo.
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Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones.
TRENES ARGENTINOS CONTACTO ELECTRICO
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 15/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 15/08/2019 | PL.DES.DNT.421.010 A
REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE
APROBO: | M. Harris 20/09/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Tolerancias no indicadas seglin IRAM: 7@ ESCALA FORMATO HOJA
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. = 11 Al / NUMO0000000000ON
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Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones.

Material: AISI 304

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

TRENES ARGENTINOS PLACA INSERTO APOYO AISLADO
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 22/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |S. Zandomeni 22/08/2019 | PL.DES.DNT.421.011 A
REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | M. Harris 20/09/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
olerancias no indicadas seg(n : - ESCALA FORMATO HOJA
Tolerancias o ndcodes segin A | 1@y | ] AL /" | NUM0000000000ON
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- Nota: Espesor de toda la pieza 3 mm
A 3 menos gue se indique lo confrario.
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CORTE A-A CORTE B-B

Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones.

Material: Laminado en Vidrio - Silicona G7. Segin ASTM D-709.

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

TRENES ARGENTINOS ENCAUSADOR
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 16/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 16/08/2019 | PL.DES.DNT.421.012 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris 20/09/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
i L - . _ ESCALA FORMATO HOJA
kv b R R B A /__| NUM00000000000N
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POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
LOTE

CORTE A-A

Tamafio de ranura tipico de 2 mm por 1 mm

/I'I_II_II_I I'IJ{T

DETALLE B
ESCALA 2 :1 Material: Laminado en Vidrio - silicona G7. Segin ASTM D-709
TRENES ARGENTINOS APAGACHISPA
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL:|S. Zandomeni 26/07/2019 [ PLANO N°: REV.
Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones. NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 26/07/2019 | PL.DES.DNT.421.013 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 02/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: M. Harris 09/08/2019 PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Tol . indicad an IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
e e ey ek =@ % "5 71| NUM0000000000ON
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

DETALLE A
ESCALA 5 :1
A
0
1 82
Nota: Plano para fabricacién de prototipo sujeto a modificaciones.
Material: cobre electrolitico
TRENES ARGENTINOS ALETAS APAGACHISPAS
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 26/07/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 2670772019 | PL.DES.DNT.421.014 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 02/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: M. Harris 09/08/2019 PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Toleranci indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
serancios no ndeades g At | @) | i /" | NUM0000000000ON




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE
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DETALLE C
ESCALA 15 : 1 DETALLE D
ESCALA 15 : 1
Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones.
Material: SAE 1020
TRENES ARGENTINOS LEVA DE LIBERACION
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 20/08/2019 [ PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |S. Zandomeni 2070872019 | PL.DES.DNT.421.015 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris 20/09/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Tol i indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
eranizs o ndcodes seqn Far | =]-@r | Y, i /" | NUM000000000OON




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE
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Nota: Plano para fabricacién de prototipo sujeto a modificaciones.
Material: Aluminio 6061 T6
TRENES ARGENTINOS BANCADA
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 30/07/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 30/07/2019 | PL.DES.DNT.421.016 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 06/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO:  [M. Harris 15/08/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Toleranci indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
serancios no ndeades g At | @) | i /" | NUM0000000000ON




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE
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CORTE A-A
Nofa: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones.
Material: SAE 1020
TRENES ARGENTINOS BUJE DE CONEXION 12 X 10
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 14/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 1,/08/2019 | PL.DES.DNT.421.017 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 15/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO:  |M. Harris 16/08/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Tol i indicad in IRAM: B ESCALA FORMATO HOJA
e e e B =&\ 4 ¥ 7" | NUM00000000000N
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Nota: Plano para fabriccion de prototfipo sujeto a medificaciones:

T pew
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

35 "
20
i
gz 1 M4 x 0.7
.23 | \ M4 x 0.7
CORTE A-A
Material: Aluminio 1060 H12
TRENES ARGENTINOS BARRA DE CONTACTO MOVIL
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 05/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 05/08/2019 | PL.DES.DNT.421.018 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 20/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris 27/08/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
i L - . _ ESCALA FORMATO HOJA
kv b R R B A /__| NUM00000000000N
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE
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Nota: Planos para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones.
Material: AISI 316
TRENES ARGENTINOS GUIA DE RESORTE
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 16/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 16/08/2019 | PL.DES.DNT.421.031 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: M. Harris 20/09/2019 PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Toleranci indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
serancios no ndeades g At | @) | i /" | NUM0000000000ON
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Seccion
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Escala 5:1
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i

Longitud en descanso 32 mm
Constante 23 N/mm +1
Longitud en blogueo 15.6 mm

Nota: Plano para la fabricacion de
prototipo sujeto a modificaciones.

El material utilizado no debe corroerse o debe tener una proteccion para evitar que esto suceda. Las propiedades
deben mantenerse con el tiempo.

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

TRENES ARGENTINOS RESORTE DE CONEXION ELECTRICA
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 05/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |S. Zandomeni 05/08/2019 | PL.DES.DNT.421.021 A
REVISO: G. Figini 20/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO:  [M. Harris 27/08/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
olerancias no indicadas seg(n : - ESCALA FORMATO HOJA
Toleranas no ndcadas segin Ra | 1@ | 35, AL /" | NUM0000000000ON




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

D5
@10
M 10 x 125 ®5
A CORTE A-A
Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones.
Material: AISI 316
TRENES ARGENTINOS BUJE GUIA RESORTE DE CONTACTO
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 05/09/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 05/09/2019 | PL.DES.DNT.421.022 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO:  [M. Harris 20/09/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Toleranci indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
seranios 1o nicades seqin AN | -y | at 7" | NUM0000000000ON




Nota: La leva puede ser enteriza o ensamblada medianfte un eje y dados. La pieza final debe cumplir con
todas las medidas y angulos, teniendo una rigidez tal que no pueda haber variacion de los mismos.

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

RZ#5 y R12 coinciden con centro de pieza Nota: Corte A y C son coincidentes
145 103
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) CORTE A-A CORTE B-B CORTE C-C
Aristas redondeadas
Escala 1: 15 Escala 1: 15 Escala 1: 15
Nofa: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones. Corte A-A coincidente con corte C-C
Material: SAE 1040
TRENES ARGENTINOS LEVA GUIA CONTACTO
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
E(ORIE 2DD1 GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
scala 2 :
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 20/08/2019 [ PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DBV, |5 Zandomen 2070872019 | PLDES.ONT 421.023| /\
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: M. Harris 20/09/2019 PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Toleranci indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
27661 Clase m y 2766-2 Clase K. =@ " A3 1/1 | NUM0000000000ON

2 3 L 5 6 | 7 | 8
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CORTE A-A
Nota: Plano‘para fabricacion de
05 profofipo sujefo a modificaciones.
+0,02
D19 k6 +0
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@15 0

Material: Bronce SAE 66

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

TRENES ARGENTINOS BUJE APOYO LEVA
OPERACIONES BUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 05/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 05/08/2019 | PL.DES.DNT.421.024 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 20/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris 27/08/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
i L - . _ ESCALA FORMATO HOJA
kv b R B A /__| NUM00000000000N
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CORTE A-A

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE
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35 .
Nota: Plano para fabricacion de
60 prototipo sujeto a modificaciones.
70
Material: Aluminio 6061 T6
TRENES ARGENTINOS APOYO LEVA ACCIONAMIENTO
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVC: S. Zandomeni 26/07/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 2670772019 | PL.DES.DNT.421.025 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 02/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO:  [M. Harris 09/08/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Toleranci indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
serancios no ndeades g At | @) | i /" | NUM0000000000ON




Nota: Plano para fabricacion deprototipo sujeto a modificaciones.

0

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

@20 012
A
A
=S CORTE A-A
Material: SAE 1040
TRENES ARGENTINOS BUJE DE CONEXION 12 X 12
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 14/08/2019 [ PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 1,/08/2019 | PL.DES.DNT.421.026 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 15/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris 16/08/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
i L - . _ ESCALA FORMATO HOJA
kv b R B A /__| NUM00000000000N




Nota: Plano para fabricacion de
prototipo sujeto a modificaciones.

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE
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Material: Aluminio 6061 T6
TRENES ARGENTINOS APOYO CONTACTO
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVC: S. Zandomeni 26/07/2019 [ PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 2670772019 | PL.DES.DNT.421.02% A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 02/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris 09/08/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
- i " . _ ESCALA FORMATO HOJA
Tosraniss to nicsies segin A |- | Y, A /" | NUM00000000000ON




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE
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CORTE A-A 100 30
Nota: Plano para fabricacion de protofipo sujeto a modificaciones.
Material: Aluminio 6061 T6
TRENES ARGENTINOS TOPE RIEL BASE
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 22/08/2019 [ PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 22/08/2019 | PL.DES.DNT.421.028 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO:  |M. Harris 20/09/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Tol i indicad in IRAM: B ESCALA FORMATO HOJA
e e e B =& % ¥ 7" | NUM00000000000N




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE
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Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones.
Material: SAE 1040
TRENES ARGENTINOS APOYO RESORTES SUJECION
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVC: S. Zandomeni 26/07/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 2670772019 | PL.DES.DNT.421.029 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 02/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: M. Harris 09/08/2019 PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Toleranci indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
serancios no ndeades g At | @) | i /" | NUM0000000000ON
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Nota: Plano para fabricacion de
profofipo sujeto a modificaciones.

N
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D8 x 2 agujeros

116

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

2 |Pieza de desgaste balancin 1 Acero AISI 316 L -
1 |Balancin 1 Acero SAE 1040 ——
Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N°® de Plano
TRENES ARGENTINOS BALANCIN
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVC: S. Zandomeni 26/07/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 2670772019 | PL.DES.DNT.421.030 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 02/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO:  [M. Harris 09/08/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Toleranci indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
slerancios no ndeates g At | - | At /| NUM0000000000ON




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

TN
N—"
M5 x 0.8 —"
N—
N—
—
N——
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N
%
@20
Nota: Plano para fabricacion de
prototipo sujeto a modificaciones.
Material: AISI 316
TRENES ARGENTINOS GUIA RESORTE DE CONTACTO
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 10/09/2019 [ PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 10/09/2019 | PL.DES.DNT.421.020 A
REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | M. Harris 20/09/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
i i . : B ESCALA FORMATO HOJA
Tosraniss to nicsses segin A | =-@r | Y A /" | NUM00000000000ON
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

0
0,8 h13 -0,1
o g. Nota: Plano para fabricacion de
= prototipo sujeto a modificaciones.
a
DETALLE A
ESCALA 5 : 1
Material: AlISI 316
TRENES ARGENTINOS EJE 6 MM X 80 MM
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 16/08/2019 [ PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 16/08/2019 | PL.DES.DNT.421.033 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris 20/09/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Representfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Tol i indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
serancios no ndeades g At | @) | at /" | NUM0000000000ON




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

@
N——
)]
D6
N
Nota: Plano para fabricacion de
prototipo sujeto a modificaciones
Material: AISI 316
TRENES ARGENTINOS SEPARADOR
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 21/08/2019 [ PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 21/08/2019 | PL.DES.DNT.421.034 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO:  |M. Harris 20/09/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Tol i indicad in IRAM: B ESCALA FORMATO HOJA
e e e B =&\ 4 ¥ 7" | NUM00000000000N
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0
0,8 h13 =01

0

5,7 h11 -0,08

DETALLE A
ESCALA 5 :1

Nota: Plano para fabricacién de prototipo sujeto a modificaciones.

Material: AlSI 316

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

TRENES ARGENTINOS EJE 6 MM X 100 MM
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO
GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 16/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: S. Zandomeni 16/08/2019 | PL.DES.DNT.421.035 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 19/09/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris 20/09/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
i L - . _ ESCALA FORMATO HOJA
e a1 @] A /__| NUM00000000000N




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

1 | 2 3 L,
Pieza 1
L 115 |
— |
- = e
é\\/?jl
10
Nota: Plano para fabricacion de prototipo sujeto a modificaciones.
Pieza 2
10 CORTE A-A
20
7 120
=) 5
o e
b R [
A A
3 |DIN #340-A 2x0.2x12-10.8 1 — I
2 |Agarre articulado 1 SAE 1020 -
1 |Eje redondo 6 mm 1 SAE 1020 -—-

Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N® de Plano
TRENES ARGENTINOS AGARRE ARTICULADO
OPERACIONES SUBCONJUNTO MECANISMO DE CORTOCIRCUITO

GERENCIA DE INGENIERIA BARRA DE CORTOCIRCUITO
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: S. Zandomeni 14/08/2019 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |S. Zandomeni 1470872019 | PL.DES.DNT.421.036 A
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini 15/08/2019 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris 16/08/2019 | PL.DES.DNT.421.001
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Tol i indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
Saranis 1o ndiadas segin At | 1@ | ) e /" | NUM0000000000ON
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